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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Lange 1 fiir GroRe 16 und 20 gedndert, Gesamt-

lange gestrichen, MaRe I4 und dg bei GroRe 20 ge-
andert. Fiir GroRe 20 und 25 andere Gewindestifte

zugeordnet. Norm redaktionell iiberarbeitet.

Anderung September 1978:

DK 62-229.2 : 621.952 DEUTSCHE NORMEN September 1978

Spindelképfe fiir Stellhiilsen DIN
AnschluBmaBe 55058

Spindle noses for adjustable adaptors, connecting dimensions
Nez de broches pour douilles de réglage dimensions de raccordement

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) veréffentlichten Norm ISO 2905,
siehe auch Erlauterungen.

MaRe in mm
Allgemeintoleranzen DIN 7168 — mittel

1 Mitgeltende Normen

DIN-ISO 4026 (z. Z. noch Entwurf) Gewindestifte mit Innensechskant; Kegelkuppe

DIN 6784 Teil 1 {Vornorm) Werkstiickkanten; Begriffe, Ausfihrungen, Zeichnungsangaben
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen) Langen- und WinkelmaRe

2 MaRe und Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Bezeichnung eines Spindelkopfes von d; = 16 mm:
Spindelkopf DIN 55 058 — 16
Gewinde-
stift
d, b | dy | ds dy ds dg | Ll |3 | ]| Is r Ty, | B nach
403 DIN I1SO
H7 ci1| 7 6H min. +0,1] 0 |max. 4026 2)
8 215|144 86 | M4 36| 42| 8| 35| 16 9 0,2 M4 X5
10 18 | 174 | 10,6 11 0,02 | 456°
12 3 20 192 [ 126 M5 5 52| 8 | 48| 22 3 0,2 M5 X5
16 25 | 24 16,6 75 70 173
20 5 33731 206 M6 | & [78] 8733 213102 M6 X6
25 1) 37 | 36 25,6 26,7 M8 X6
28 6 20 (39 286 | M8 | 8 | 85|10 | 80|38 5557 04 19025 | 15° M8 X8
321) 45 | 44 328 33,7
26 8 E0 | 29 368 M8 | 10 106 | 10 | 101 | 45 377 04 M8 X8
48 10 | 67 | 66 488 [ M10] 12 1291 12 [123] 57 | 50,1 | 0,4 M 10 X10
1) Diese GroRe ist nur dann zu wihlen, wenn Bohrungen mit engstem Lochabstand in einer Station gefertigt wer-
den miissen.
2) Z. Z. noch Entwurf
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